UR - 3 jest oprogramowaniem wspomagajacym utrzymanie ruchu w zakladach
przemystowych

Sprawne zarzadzanie utrzymaniem ruchu skraca czasy przestojow i przez to
podnosi dostepnos¢é maszyn i urzgdzen.

UR - 3 jest systemem wspomagajacym Dzial Utrzymania Ruchu w oparciu o zasady (Total
Productive Maintenance) oraz (Preventive Plan Maintenance).

UR - 3 to:

» rejestr urzadzen technicznych, podzespotow i czgsci zamiennych
» obsluga dorazna oraz prewencyjna

» raporty usterek i awarii

» planowanie remontéw i przestojow

» zlecenia serwisowe

» monitorowanie stanu urzadzen i analiza stanu utrzymania ruchu
» raporty i dzienniki zdarzen

» gospodarka czgsciami zamiennymi

» aktualna i fatwo dostgpna dokumentacja dla kazdego urzadzenia (w wersji elektronicznej (doc.
PDF, JPG itd.)

Moduly funkcjonalne systemu

UR -3 to trzy podstawowe moduly UR - 3 Produkcja, UR — 3 Warsztati UR -3
Zarzadzanie i Raporty

UR - 3 Produkcja to:
e Whpisywanie zlecen (awarie, prace pilne, prace dodatkowe)
¢ Ewidencja obcigzen
e Usuwanie awarii (realizacja zlecen)

UR - 3 Warsztat to:

e Whpisywanie zlecen (awarie, prace pilne, prace dodatkowe)
Ewidencja obciazen
Usuwanie awarii (realizacja zlecen)
Rejestr urzadzen technicznych, podzespotéw i czgsci zamiennych
Zarzadzanie maszynami i urzadzeniami
Zarzadzanie czg¢$ciami zamiennymi i materiatami eksploatacyjnymi
Zarzadzanie pracownikami utrzymania ruchu
Planowanie remont6w i przestojow

UR - 3 Zarzadzanie i Raporty

Yaczy w sobie wszystkie moduly (Produkcja, Warsztat, Magazynek) pozwala na koordynacje
utrzymania ruchu i kontrole wszystkich prac.



Raporty to:
Raporty usterek i awarii

1.

Rodzaje Interwencji

Niewykonane naprawy

Zgloszenia nie rozpoczgte

Zgloszenia rozpoczgte, ale niezakonczone
Zgloszenia zakonczone

Raporty i dzienniki zdarzen

Analiza czasu postoju maszyn i urzadzen (Linia)
Analiza czasu postoju maszyn i urzadzen (Zaktad)
Podsumowanie przestoi (Linia)

Rozliczenie zgloszen (Linia)

Historia obstugi (Linia, Wydziat, Zaktad)

Historia obstugi prewencyjnej (Linia, Wydziat)
Zgloszenia awarii w ciagu ostatnich dni...

Awarie za wybrany dzien...

Suma czasu pracy 1 postoju maszyn i urzadzen (Linia)
Przestoje maszyn w ciagu roku (w/g wyboru) w [h]

Harmonogramy i wykazy prac i remontow

Roczny plan przegladéw i remontéw dla Lini
Miesigczny plan przegladéw i remontéw dla Lini
Miesigczny plan przegladéw i remontéw dla zaktadu
Roczny plan przegladow i1 remontéw dla zaktadu (plan)

Analizy i wykresy

Czas trwania awarii Wykres kotowy (Zaktad)

Ilos¢ awarii Wykres kolowy (Zaktad)

Analiza zgtoszen priorytet "1 - Niebezpieczenstwo wypadku"
Analiza zgtoszen priorytet "2 - Zatrzymanie produkcji"”
Analiza zgtoszen priorytet "3 - Bez zatrzymania produkcji”
Analiza zgtoszen priorytet "4 - Interwencja okresowa"
Analiza MTBF; MTTR 1 A1

Analiza Wykres MTBF 1 MTTR Ai

Wykaz czgsci Krytycznych (w/g wyboru)

Przestoje maszyn / down-time (wykres dla wydziatu, zaktadu)
Przestoje maszyn / down-time (wykres dla Lini)

Sprawdz osiagnigty cel (Maszyna)

Sprawdz osiagnigty cel (Linia)

Analiza zgloszen - czas postoju <4h

Analiza zgloszen - czas postoju >4h

Analiza zgloszen interwencja - 1 "Wypadek"

Wykresy Pareto pozwalaja na biezaco ocenia¢ najbardziej zapalne punkty
w przedsi¢biorstwie.

Wykres Pareto czasu postoju i naprawy w/g linia [%]
Wykres Pareto czasu postoju i naprawy w/g linia [h]
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* Wykres Pareto iloSci napraw w/g linia

* Analiza Pareto sumy postojow poszczegdlnych maszyn w [h]

* Analiza Pareto ilosci postojow poszczegdlnych maszyn

* Analiza Pareto sumy postojow poszczegdlnych maszyn w [%]

* Analiza Pareto suma czasu postoju maszyn w/g typu awarii w [%]
* Analiza Pareto suma czasu postoju maszyn w/g typu awarii w [h]
* Analiza Pareto ilo$ci postoju maszyn w/g typu awarii

Przyklady uzytecznych funkcji systemu

Wykonanie zlecenia pracy zwiazanego z pobraniem czgsci z magazynu powoduje automatyczne
obnizenie stanu magazynowego. System pamigta wszystkie operacje magazynowe, dzigki czemu w
kazdym momencie znamy histori¢ pobran cz¢éci i materialow z magazynu, kto dang czg¢s¢ pobrat,
kiedy i do jakiego zadania.

Pracownik po zalogowaniu si¢ do programu widzi automatycznie wszystkie przypisane dla niego
zlecenia na dany dzien lub tydzien z uwzglednieniem priorytetow.

Dzialajaca w tle funkcja pilnuje stanéw magazynowych i w przypadku przekroczenia minimalnego
stanu magazynowego dla czgsci lub materialu system informuje o tym.



